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3D-Lohn-Messtechnik
auf hohem Niveau

Um Aussagen iiber Bauteile, deren Pass-
genauigkeit sowie ihre Lage im 3D-Koordi-
natensystem zu erhalten, nimmt die KM/
Koordinaten-Messtechnik Iserlohn GmbH
fiir Kunden aus dem produzierenden und
verarbeitenden Gewerbe in ihrem Mess-
labor mit hochwertigen Geriten spezielle
Messungen vor und dokumentiert die Ergeb-
nisse in nachvollziehbaren Darstellungen.

Die Kunststoffmaschinen-
Institut fiir Europa GmbH (Eu-
roKMI), wurde 1994 in Liiden-
scheid gegriindet. Hauptge-
sellschafter wurde ein For-
derverein, dem mittlerweile
fast 50 Firmen und Verbande
angehoren. Ein Jahr nach
dem Umzug des Instituts
1999 in das Technologiezen-
trum in Iserlohn erfolgte die
Ubertragung aller Geschafts-
anteile auf den Forderverein
einschlieBlich der Umbenen-
nung in Institut fir Kunststoff-
Maschinen GmbH unter Lei-
tung von Professor Dr.-Ing.
Erwin Schwab. 2000 wurde
der Maschinenbautechniker
Jorg Werkmeister Leiter des
Geschaftsbereichs Koordi-
naten-Messtechnik. Im Zuge
eines Management-Buy-outs
rief er zusammen mit Dipl.-
Ing. Omer Yildiz und Dipl.-Ing.
Jorg Finger zum 30.06.2004
die Koordinaten-Messtechnik
Iserlohn GmbH ins Leben.

Heute ist die KMI GmbH
ein kompetenter und flexibler
Partner fiir alle Aufgaben im
Bereich der 3D-Koordinaten-
Messtechnik. Das Unterneh-
men beschéftigt zurzeit elf
Mitarbeiter und erzielt mit In-
genieurdienstleistungen fir
die produzierende und verar-
beitende Industrie ein Um-
satzvolumen in Hohe von ca.
500.000 Euro. Die KMI GmbH
ist zertifiziert nach DIN EN ISO
9001 und befindet sich im
DAP-Akkreditierungsverfah-
ren nach DIN EN ISO/IEC
17025. ,,Durch dieses Zertifi-
kat weisen wir unsere Kom-
petenz im Bereich sichere
Messung nach®, erlautert
Jorg Werkmeister, Geschéfts-
flihrender Gesellschafter der
Koordinaten-Messtechnik
Iserlohn GmbH. ,So kénnen
wir unseren Kunden reprodu-
Zierbare und sichere Mess-
ergebnisse liefern, und sie
erhalten Sicherheit bei der

Das KMI-Team (v.l.n.r.): Jorg Finger, Rene Fiedler, Jorg Werkmeister
und Omer Yildiz auf der Fachmesse Control 2005

Das 120 gm groBe, vollklimatisierte Labor von KMI
ist mit modernsten Messapparaturen ausgestattet

Planung fiir ihre Prozesspa-
rameter. Wir verstehen uns
auch als kompetenter Berater
bei Abnahmeverfahren. “

Das breite Leistungsspek-
trum von KMI umfasst sowohl
die Erstmusterpriifung nach
VDA, Messungen gegen 3D-
CAD-Daten, Messpunktkon-
zepte, Digitalisierungen, Sta-
tistische  Prozesskontrollen
(SPC-Analysen) Flachenriick-
flihrungen, sowie Form- und
Lagebestimmungen. AuBer-
dem (bernimmt KMI Schu-
lungen und Zusatzqualifizie-
rungen fiir Personal sowie
Auftragsprogrammierungen.
,Deshalb ist es sehr wichtig
fiir uns, dass wir mit Anlagen
und Equipment der neuesten
Generation arbeiten”, betont
der Geschaftsfiihrer.

Die Auftraggeber kommen
sowohl aus der Metall- und
Elektroindustrie, der Kunst-
stoffver- und -bearbeitungs-
branche, der Schmiede- und
Presswerkindustrie als auch
aus der Medizintechnik. Refe-
renzkunden sind u. a. Vaillant,
Grohe, emsa, Kico, Siemens,
GEDIA, 3M und DURABLE.
,Ein weiterer Schwerpunkt ist

der Bereich Automotive. Zu-
sammen mit Systemlieferan-
ten und deren Auftraggebemn,
wie z. B. VW oder BMW, neh-
men wir auch hier Messun-
gen vor*, erganzt Jorg Werk-
meister. , Wir sind quasi die
verlangerte Werkbank fiir un-
sere Kunden. Anders als diese
kann unser Team schneller
und flexibler arbeiten. Wir
setzen uns von Anfang bis
Ende mit der Messaufgabe
auseinander. ”

Neue Kunden gewinnt das
Iserlohner Unternehmen (iber
veroffentlichte Fachvortrage
und Presseberichte, Empfeh-
lungen sowie durch die Di-
rektakquise auf Fachmessen,
wie der Control in Sinzheim
oder der MTQ in Dortmund.
Hiermit soll auch kunftig ein
solides Wachstum des Unter-
nehmens gesichert werden.

[ |

174
A

KMI

KMI Koordinaten-Messtechnik
Iserlohn GmbH
Kalkofen 6
D-58638 Iserlohn
www.kmi-web.com




